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POKRYCIA ANTYKOROZYINE STOSOWANE
PRZEZ FIRME AN-KOM

CYNKOWANIE OGNIOWE /OG/

Cynk to trzydziesty pierwiastek w uktadzie okresowym Mendelejewa (liczba atomowa Z=30),
ale numer 1 na liScie najtrwalszych zabezpieczeri antykorozyjnych. Jest to srebrzysty metal o
temperaturze topnienia 419°C. Jako mikroelement jest niezbedny dla organizméw zywych, odgrywa
wazng role w przemianie materii cziowieka i zwierzgt, odpowiada za dobre funkcjonowanie m.in.
zmystu wzroku oraz systemu odporno$ciowego. Cynk znajdziemy w lekach, oponach samochodowych
i tworzywach sztucznych, a takze jako pigment w produktach malarskich. Ocynkowana blacha
pokrywa dachy, z niej wykonane sg rynny i ostony fasad. WSréd licznych zastosowan cynku na
pierwsze miejsce wysuwa sie ochrona stali przed korozjg metodq cynkowania ogniowego.

Cynkowanie ogniowe to metoda zanurzeniowa. Oznacza to, ze zaréwno przygotowanie
powierzchni, jak tez powlekanie cynkiem odbywa sie poprzez zanurzenie elementéw konstrukcji w
wannach, ktére zawierajg kgpiele o odpowiednim skfadzie chemicznym. Taka technologia zapewnia
mozliwos¢ dotarcia do kazdej szczeliny, oczyszczenia jej i zabezpieczenia przed korozjg. Koncowym
etapem procesu cynkowania jest natozenie powioki cynkowej na czyste elementy stalowe, ktore
zanurza sie w roztopionym cynku. Temperatura robocza kapieli cynkowej wynosi ok. 450°C.
Nastepuje wtedy szybka reakcja miedzy zelazem i cynkiem, ktéra prowadzi do powstania na
powierzchni stali powtoki cynkowej. Jej budowa i wiasciwosci zalezg od sktadu chemicznego podioza
stalowego, a takze od jego grubosci i konstrukcji. Przy spetnieniu okreslonych warunkéw dotyczacych
gatunku stali, szczegodlnie chodzi o zawartos¢ krzemu i fosforu, a takze przy odpowiednim
skonstruowaniu elementow przeznaczonych do cynkowania, otrzymuje sie powtoki antykorozyjne
wytrzymate na uszkodzenia mechaniczne, scieranie, erozje, udary, wolne od porowatosci, wykazujgce
doskonatg przyczepnos¢ do podtoza.

W procesie cynkowania ogniowego otrzymuje sie powltoki o grubosci srednio od 45 do 150
mikrometréw. Ta grubos¢ wystarcza, aby chroni¢ stal przed korozjg przez cate dziesieciolecia. Srednia
trwatos¢ powitoki cynkowej wynosi 30-50 lat. Grubos$¢ powtoki cynkowej mierzy sie w mikrometrach
lub podaje sie mase powtoki w g/m2.
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Minimalne grubos$ci powtok zalecane zaleznie od grubosci materiatu, z ktérego wykonane sg

cynkowane elementy okresla norma PN-EN ISO 1461:

Grubosc¢ stali (t) Minimalna $rednia grubos$¢ powtoki Masa odniesiona do
w mm wIm powierzchni
w g/m2
t=6 mm 85 610
3mm<t<6mm 70 505
1,5mm<t<3mm |55 395
t<1,5mm 45 325

Trwato$¢ oznacza czas istnienia powtoki cynkowej w ilo$ci wystarczajacej do ochrony stali
przed korozjg. W miare uptywu czasu wystepuje utlenianie powtoki, powodujace zanik gérnych warstw
cynku i odkrywanie warstw stopowych zelazo-cynk. Dopoki w tych warstwach jest cynk, zapewnia on
ochrone przed korozjg. Okres trwatosci powtoki cynkowej zalezy od obcigzenia korozyjnego
srodowiska, w ktdrym konstrukcja jest eksploatowana, a takze od grubosci powtoki.

Trwatos¢ powtok mozna obliczy¢ prostym dziataniem matematycznym (PN-EN ISO 14713):

Wedtug tego rachunku dla grubosci powtoki 70um mozna okresli¢ w zaleznosci od kategorii
korozyjnosci atmosfery nastepujgace okresy trwatosci:

Kategoria korozyjnosci
PN-EN ISO 12944-2

Obcigzenie korozyjne
atmosfery korozyjne

Roczny ubytek
grubosci powtoki
cynkowej w um

Ochrona w latach

C1 (bardzo mata)

Znikome - wnetrza
budynkow
klimatyzowanych

<0,1

>100

C2 (mata)

Niskie - atmosfera z
niskg zawartoscig
zanieczyszczen i
suchym klimatem;
gtéwnie tereny wiejskie

>0,1do 0,7

100

C3 ($rednia)

Umiarkowane
(umiarkowany klimat
nadmorski, atmosfera
miejska o srednim
zanieczyszczeniu
S02)

> 0,7 do 2,1

30+100

C4 (duza)

Wysokie (tereny
przemystowe i
przybrzezne o srednim
zasoleniu)

>2,1do4,2

17+30

C5 (bardzo duza) (C5-I,
C5-M)

Bardzo wysokie
(tereny przemystowe o
wysokiej wilgotnosci i
agresywnej
atmosferze,przybrzezn
e 0 duzym zasoleniu)

>4,2do 8,4
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